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// MULTISERVICE, SON CAPACES
' DE CALIBRAR VALVULAS EN EL

CAMPO HASTA UNA PRESION
DE 250 BAR, CON BANCO
CERTIFICADO, CON EL
INSPECTOR DEL CLIENTE
ASISTIENDO A LAS
CALIBRACIONES.

STUDIO
IV



ANTENIMIENTO, CALIBRACIONY SUMINISTROJ V{[j
VALVULAS INDUSTRIALES ooy

UNA SOLA EMPRESA PARA UN SERVICIO COMPLETO

Gracias a todos estos recursos, STUDIO JLF y MC MULTISERVICE son un punto de referencia unico para un servicio de
mantenimiento de 360 °, porque ademas de ocuparnos de la revision de las valvulas, podemos realizar:

e Desmontaje de la linea ® Recojo ¢ Entrega ® Montaje en el sitio

Eficiencia Y calidad a su disposicion P



« STUDIO JLF junto con MC MULTISERVICE ITALIA se
especializa principalmente en la revision, prueba y
calibracion de valvulas de sequridad y varios tipos de

valvulas industriales, valvulas de regulacion, de

desviacion (dos o tres vias) o aislamiento, requladores
de presion, servovalvulas pneumaticas, actuadores
lineales hidraulicos o pneumaticos, por nombrar solo

algunos.

* Nuestro principal objetivo es proporcionar un servicio
profesional y rapido, dirigido a garantizar los productos
Inspeccionados y calibrados por nosotros y minimizar el
tiempo de detencion de las plantas de nuestros Clientes

a causa de mantenimientos de urgencia.
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Para hacer esto, STUDIO JF y MC Multiservice proporcionan
una estructura completa y eficiente, que consiste en:

la calidad comprobada de todos nuestros
instrumentos

12 técnicos competentes y expertos de la industria.

1 oficina en Peru (Lima) y 3 oficinas ubicadas en Italia
(Ravenna, Bergamo y Vicenza, mas una proxima apertura
en Terni) que nos permiten estar mas cerca de nuestros
clientes y, por lo tanto, mas oportunos.




NUESTROS
CLIENTES
ES
NUESTRA
MEJOR

GARANTIA
A
PRESENTAR

Los casi 500 clientes en lItalia satisfechos a
lo largo de los anos, que contintian a utilizar
nuestra profesionalidad tanto para
revisiones de ley (Directiva PED en ltalia)
sobre valvulas de seguridad, como para el
mantenimiento de rutina o el suministro de
todo tipo de valvulas industriales, son
nuestra garantia. Se trata de una clientela
muy especifica, que opera principalmente
en el territorio nacional, pero también en el
extranjero, como un soporte especializado
para constructores y contratistas, en
sectores como la mineria, el petroleo,
quimico, farmacéutico, alimentos, hierro y
acero, construccion naval y otras industrias.



SERVICIOS PROFESIONALES

Mantenimiento,
calibraciony
certificacion

Valvulas de
seguridad

Valvulas de
regulacion y
control
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Valvulas ON / OFF

Asistencia y
calibracion en el

campo

Identificacion y
seguimiento
electronico del
estado de los
componentes



Del proyecto a la Puesta en Marcha
un camino profesional

dedicado a las Tecnologias

ANINDUSTRIAL AUTOMATION

Divisione Automazione




POR QUE NOSOTROS...

Los propietarios y socios son técnicos,

Con treinta anos de experiencia comprobada en el
campo

de energia, instrumentacion y automatizacion.
Las habilidades adquiridas gracias

a nuestra experiencia

en el campo y nuestras oficinas operativas
repartidas por el territorio,

FORTALEZAS disponible para nuestros clientes.

STUDIO JLF y AMS son empresas nacidas de mas de treinta anos de experiencia de
profesionales en el campo del diseno, gestion, instrumentacion y la automatizacion
industrial. EI bagaje técnico y cultural ha sido adquirido a travées de anos de experiencia
en el territorio nacional e internacional.




HABILIDADES

Diseino y
planificacion de
sistemasy
sistemas
tecnologicos.

Implementacion
de
instrumentacion
eléctricay
sistemas de
automatizacion.

Configuracion
y
programacion
de sistemas de
control (DCS-
PLC).

Configuracion y
programacion
de
instrumentacion
y valvulas.
Ajuste de PID y
Iégicas de
control.

Gestion del
mantenimiento
de la planta,
realizada
también en
términos

fiscales y de
calidad.

Coordinacion y
asistencia para
actividades
previas y de
puesta en
servicio en
fabricas o sitios
de produccion.

EXITO




LAS DIVISIONES A
LAS QUE SE
DIRIGEN NUESTROS
SERVICIOS

J INDUSTRIAL

4 TERCIARIO
1 COMERCIAL

Las experiencias de
colaboracion y cooperacion en
proyectos, con empresas
Importantes y estructuradas que
producen automatizacion y
multinacionales, que operan en
ambiente nacional e
Internacional, han contribuido a
mejorar e integrar este
conocimiento.



SECTORES DE DESARROLLO

Energia

Electromecanico

Formacion/T eécnico
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SERVICIOS PROFESIONALES

MFINDUSTRIAL AUTOMATION

Divisione Automazione

51 LD

» Mantenimiento de sistemas

 Diseno.

tecnologicos.
 Instalacion de herramientas y sistemas de

* Venta y comercializacion de sistemas
tecnologicos.

automatizacion.

« Programacion y configuracion de sistemas
tecnologicos de hardware y software.

« Capacitacion del personal, para el uso de
sistemas de tecnologia de hardware y software. (14 ]



Gracias a la tecnologia RFID, almacenamos los datos de
identificacion y las especificaciones técnicas solicitadas por el
cliente, en un microchip que instalaremos en su instrumentacion
0 valvulas. Sus técnicos podran, a través de una lectura sin
contacto utilizando un lector certificado o incluso un teléfono
inteligente, acceder a nuestra base de datos en linea, consultar
los certificados de conformidad, calibracion, especificaciones
tecnicas y mantenimiento realizado.




SERVICIO DE MAPEO Y
GESTION INFORMATICA

STUDIO

e Censo
* Registro
» Servicio RFID
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Las Empresas , STUDIO JLF, AMS e MC Multiservice, para
optimizar la gestion de la planta, ofrecen a sus clientes un

servicio completo que va desde el empadronamiento de todos
los equipos presentes en la planta (instrumentacion de campo y
valvulas) hasta la consulta en linea de los datos.

El servicio incluye la recopilacion de todos los datos técnicos
para cada una de las etiquetas y la implementacion de una base
de datos con la posibilidad de consulta en linea.

Para cada etiqueta se podra acceder a toda la informacion util;
manuales del fabricante, informes de mantenimiento,
certificaciones de seguridad, certificados de calibracion,
documentacion fotogrdfica, etc.

También es posible crear un calendario de vencimientos
personalizado, con un servicio de notificacion por correo
electronico adjunto. Este servicio le permite mantenerse
actualizado sobre el estado del mantenimiento del instrumento
0 equipo mecdnico y el estado de vencimiento de las
certificaciones legales (ISO, PED, SEVESO, ATEX, etc.).

STUDIO
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Wizard. Proprieta Dispositivi Gruppi Posizione Gruppi Dispositivo Calibrazione Documenti
Posizione Struttura Impiarto i Muovo 3¢ Cancella | IEII Modfica I-, Annulla ﬂ Salva | ﬁg Chiudi | '@ Aiuto
|Q/ Pharmaceutical Plant v| ID Posizione 101DR-PI0014 Campo di Ingresso 0-10bar(g)
R Tutte le posizioni v| h § ID Dispositivo PI0043 Campo di Uscita 0-10bar(a)
@_ Tutte e posizioni (5) Nome Funzicne Pressure Indicator Funzione di Trasferimento Lineare
Ell!] 101DR-PI0014 Risultato Valido RfiLta se emore > 0.5 % di span
- Checkist, IECE0073-17, Table 2 Numero Certficato BX-10483-CAL Regola se erore > 70 % di Rifivto se Errore
=} Pressure Indicator B o
_____ ) Procedure for Pressure Indicator Numero Posizione Ordine di Lavoro 11052000 - 034 Mo regolare se emore < 40 % di Rifiuto se Brore
12 10:31:33 Data scadenza 18/05/2007 Regola a Emore < 25 % di Rifiute se Erore
18/05/2006 13:24.14
Z3/05/2005 16:42.29
; 0. _. 100 ¢ Come Trovato (1)
¢ 09/04/2004 16:29:35 = w= | imite di Errore
E 10/05/2003 11:09:28 a == Regola se Errore
3 10/05/2002 16:57:01 5 050
----- [ 12/05/2001 15:30:45 8 + L - || = Hon Regolare se Errore
..... @ PI0n43 = 000 —— T
5@ 101DR-FTO002 3
-} Pressure Transmitter o D50 8
----- & PTO00S I
-4 10PTO21 w100
(=~ 101DR-TT0021
E} Temperature Transmitter 0,00 250 5,00 750 10,00
& TT0021 ) Ingresso [bar]
=@ 201DR-13016 (Loop)
H-fE2} 1 5SCADA Temperature Indicator o )
y 10045T| SCADA Ripetizione 1- Come Trovato  07/02/2012 10:21:23/ Clark Kent PASSATA
{2 2 Local Temperature Indicater (Digial) Ingresse  |Uscita Errore di Uscita  |Rifiuta se Errore > |Significato Errore  |Incertezza Incertezza Uscita |Incertezza Estesa |Calibratore Modulo Ingresso Modulo Uscita
..... [ Procedure for Temperature Indicator [bar] [biar] [% di span] [% di span] I[E:‘:Dﬁl limite di I[g::]m;sn [bar] [% di span] Ingresso
‘é gﬂ_l-_ﬁTI e T it 0.0001 0.00 -0.00 050 0o 0,002 0.01155 011713 MCE : 601261 P20C - 41737
m;’:fr” ure Transmiter 25001 250 -000 050 00 0,00263 0,01155 011843 MCE: 601261  P20C:41737
il 50002 5.00 -0.00 0.50 00 000325 0.01155 0.11596 MCE : 601261 P20C - 41737
2} 4 Temperature Element 7.5005 750 -0.00 050 0o 0,00388 001155 01181 MCE : 601261 P20C : 41737
@ 0044TE 100008 1000 0.01 050 20 0.0045 001155 012392 MC6: 601261  F20C: 41737
=-@) 4035A-WI001 75006 750 0,01 0.50 20 0.00328 0.01155 012181 MCE: 601261 P20C: 41737
2 Weighing Instrument 50003 5,00 0,00 050 00 0,00325 0,01155 011596 MCE : 601261 P20C : 41737
- 4035A-W1001 25002 250 0,00 050 0o 000263 0.01155 011843 MCE - 601261 P20C - 41737
0,0002 0,00 0,00 050 0o 0,002 001155 011713 MCE : 601261 P20C : 41737
Errore Massimo -0.01 % di span Media Errore di Span -0.007 % di span
Massima Isteresi % di span Mediz Errore di Zero -0,002 % di span
Massima Monlinearita % di span
Temperatura Ambiente o Umidita Ambiente %
Temperatura Ambiente 2 Pressione Ambiente

Temperatura Dispasitivo
Temperatura Ingresso Calibrato_..

Temperatura Uscita Calibratore

Ore di Lavore

Ore

1]

Nota sulla Calibrazione

Mostra storiz calibrazione

NI




STUDIO

STUDIO JLF, AMS y MC Multiservice ofrecen un servicio exclusivo de identificacion electronica y sequimiento para
todo tipo de instrumentos, valvulas y equipos.

Gracias a la tecnologia RFID, almacenamos los datos de identificacion y las especificaciones técnicas solicitadas
por el cliente en un microchip que instalamos en la etiqueta solicitada.

Los técnicos del cliente podran, en cualquier momento, a traves de una lectura sin contacto a traves de un lector
certificado, computadora o teléfono inteligente, acceder a nuestra base de datos en linea y consultar toda la

documentacion disponible.

Después



X\M"m"“”’m SISTEMAS DE HANDLING
: MERCADERIAS

STUDIO

STUDIO JLF REPRESENTA A MOVECO SYSTEM DE ITALIA EN TODA
SUDAMERICA PROPONIENDO SISTEMAS DE HANDLING

' NES C@N CADENASY RODILLOS

/
SISTEMAS-INTEGRADOS
\RGA'Y DESCARGA CAMIONES
"ARA PARAMUELLES DE CARGAY DESCARGA ",

+ SISTEMAS AUTONOMOS DE'CAF
_» SISTEMAS A ALF ’
AMIONES

OS PARA MUELLES DE »
2
r
]
¥
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£ v I
LOS' Sistema automatico de movimiento, I
: i carga y descarga rapida para
i : : ‘
semirremolques y tractores. Permite
mover cargas completas, hasta ¢

S P 28,000 kg de peso, en solo 90 ség. El
| J | sistema consta de dos vias a cadena -
motorizadas y 4, 5 o0 6 vias de rpdillos
inactivos. Durante el movimientp, los
rodillos y las cadenas, levantados por i
bolsas neumaticas, inflados con aire
extraido del sistema del vehiculo, i
levanten las parihuelasde la .
plataforma. Un motor eléctric
instalado en la parte delanteraldentro .
del espacio del carro, tira de las
cadenas en la direccion deseada. :
Durante el transporte por carretera, l
sin embargo, los rodillos y la
cadenas se bajan y la carga
descansa firmemente sobre
\i plataforma. Los controles estan
N contenidos en una caja de operacion
¢ INOX, facilmente accesible, | 23
externamente I [
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\ gr—
S CON RODILLOS”

Ly s . '
\ >E /Lo CON RODILLOS ACOR! fDOQ PARA PARIHUELAS Y/O PALLETS
h ; . .
. Pistaside rodi elevacion as de acero, ficiles de para los stemas de carga y descagga de AIR CARGO PALLET, en camiones,
" remolqu ajas moviles y semir es. Kot v ..r" %
9N DE LAS ESPECI DE RODILLO R
ccion en la acumulacion ombros dentro s s sobre pisos.
a solucion actualizada para [a idades de manejc yde ire: losSistemas fe via de rodillos con rodillos acoplados, en acgro de

xima, el sistema puede funcionar facilmente cofi solo

ad, para los medios de transport odamiento \cia y elevacion

iten una reduccion signifig ta oc Uras en la rejilla defcierre, minimizando la posibilidad de entrada de
do asi el mantenimiento, € \ Vigjos sistemas tradicioglales.
aberinto especial dentro de los canales de a - ot gcion completa de |2 bolsa de aire necesaria para el giro del rodillo.
’ Estos sistias requieren soIo 4 o 5 vias de rodillos s sa genefalmente €n muchos vehiculos, para el transporte de parihuefas
aéreas. b 4

, los rodillg Sh un mane]o facil y suavg de las parihuelas.

Con una elevacion de h{ta |7

Rodamientos y rodillos de acerdresistentes y na capacidad de 100 kg cada uno, para trabajos pesados
Los pasos d 140 121 o 164 mm entre los s'de rodillos estan disenados parafmanejar facilmente las cargas y garantizar una larga vida util.
Rejillas d de espesor. '

de alta resistencia, c? mm.y 6

inio extruido, con alas'de s orte laterales mtegrales 0 ex aibles, completas con placas de fijacion, para una instalacion rapida'y facil.

rodillos‘'no motorizados el
bajan los pares de rodillos,

s de rodillos son modulares
ersion automatica, las parih
a media de la linea de carga,

y <

| arsé' a todas las configuracion@side vehiculos y plataformas.
ovidos por RODILLOS MOTORIZADOS equipados con motores eléctrico, instalados a lo larg
de toda la longitud, adicionales a los rodillos no motorizados

dela 24

f
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Beneficios: /

[
'
i
I

- Rendimiento: oper’acion»répidas y. ‘ib_ rzos para los operadores, para garantizar mejores condiciogles de
trabajo y | / ——
Mayor s dad: reducen la fue uerida para el'manejo en un 25%

(D

imiento reducido gracias a la reduccion de desechos dentro de los canales.
n transportar otrosjtipos diferentes de carga a bordo, cuando se bajan los rgdillos. '

reducidos: para mant o y.operaciones, largaWida util/Cojinetes lubricados de por vida, no requiere

L

/4

enimiento.
“ M. . y f oy - : %
efios personahzad;g ollo de soluciones de acuerdo a'las necesidades de cada aplicacion.

y <
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COMPONENTES CON ALFOMBRAS

El "sistema de alfombras es robusto, simple y versatil, permite
manejar cualquier tipo de empaque: parihuelas, pallets, cajas,
cajas, rollos de papel, electrodomésticos de todo tamarno.
También se puede instalar en vehiculos refrigerados. La alfombra
tiene capacidad para15,000 y 30,000 kg y también es perfecto
para equipar muelles de carga y descarga.

Un equipo eléctrico, con PLC a bordo, permite el comando

y control de funciones.

El movimiento de la alfombra esta garantizado por motores
hidraulicos, con un sistema de control de velocidad constante.

El sistema esta equipado con un tambor trasero para rebobinar
la alfombra durante la descarga y motorizacién frontal, para
remolque, con cuerda de acero, durante las operaciones de
carga




COMPONENTES CON ALFOMBRAS

Alfombra a bordo, con cables de arrastre de acero,
barra de conexioén transversal e interruptor de
limite, interconectados con el sistema de alfombra
en la bahia.

Los amarres, con sensores de presencia, ubicados
frente al muelle, permiten una facil alineacion y
nivelacion del semirremolque.

La alfombra en la bahia ES
TRANSITABLE, con montacargas en todas
las direcciones, por lo que no representa
un obstaculo para el uso de los espacios
en la bahia. La alfombra se desliza a lo
largo y ancho de la plataforma del
semirremolque y tiene menos de 4 mm de
espesor. por lo tanto, NO REDUCE
ABSOLUTAMENTE LA ALTURA UTIL DE
LA CARGA INTERNA.




JUAN LUIS FOGGIA

Ingeniero electromecanico con maestria en ingenieria nuclear,
especializado en proyectos de centrales eléctricas. Con amplia
experiencia en ingenieria y gestion de proyectos, lider de grupos
técnicos en el desarrollo de sistemas auxiliares de proceso para
centrales térmicas e hidroeléctricas, y grupos de gestion para la
instalacion de Grandes Centrales Hidroeléctricas y Térmicas.

Con capacidad de liderazgo, capacidad de trabajar bajo presion,
liderando equipos multidisciplinares, proactivos, ordenados,

1y responsables, orientados a resultados y con buena fluidez
S \ l I )]( ) comunicativa a todos los niveles. El STUDIO JLF es una empresa
\ de ingenieria y consultoria propia con sede en Ravenna, ltalia, que

me permite trabajar como freelance en todo el mundo. Excelente
nivel de dominio de los idiomas italiano, espariol e inglés.




Gracias

Juan Luis Foggia

Teléfono:
+51 994 991 640

Correo electronico:

JuanLuis.Foggia@studiojlf.com

INFORMACION

- What’sApp
+51 966 759 991

Correo electrdnico:

informes@studiojlf.com




